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技 術 類 別  齒輪應用 

篇 名  KHK齒條的裝配與銜接 

重 點  KHK齒條的裝配與銜接 

產 出 日 期  2 0 2 0 / 0 2 / 1 4  

資 料 來 源  
日 本  K H K  /  台 灣 昭 源 提 供  

麗 台 國 際 有 限 公 司 整 理  
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【附註】與接合螺旋齒條相配合使用的齒條其旋向應為相反旋向 

 

追加工注意事項： 

KHK 的標準 CP 齒條均可以施行追加工。但是，為了避免產品精度下降，請

勿對齒幅做消減加工。另 外，對齒研齒條及帶 裝配孔系列的產品做追加工後

可能引起精度下降。 

 

齒條的基準節線高度的尺寸管理，是以齒 條的底面作為基準面，使用測量用滾

柱做量測齒厚之依據。如果對齒條的底面進行加工，可能會使齒條的精度下

降。 

 

對齒條的端面做加工時，請特別注意連接部的齒距（CP）精 度。還有，連接

部的齒距公差為正值時，此部分的嚙合變差，所以請按負公差對接合部做追加

工。下表為模數不同的齒距與公差的參考值。 

 

如果使用定位銷來固定齒條時，請將齒條固定在安裝面上然後對二者同時進行

鑽孔。 

 

材料為 S45C 及 SCM440（齒研產品除外 ）的 KHK 標準齒條產品可以進行

齒面高周波熱處理，但要注意齒距精度的下降。 

 



麗台國際有限公司 
Lead Taiwan International Corporation  

台中市台灣大道二段 285 號 20F 

TEL : 886-423232026 , Website : www.ltic.com.tw ,  

Email : salestw@ltic.com.tw 

 

 3  

 

追加工後，需要對所有的棱角部做倒角加工，並去除毛刺。棱角部為銳角或留

有毛刺等的產品在使用時非常危險，請多加注意。 

 

用台鉗等夾住齒頂時，請注意調整夾壓，不要壓壞輪齒。壓痕會導致產生噪

音。 

 

  

 

 

 

 

CP 

 

公差 mm 

 

CP2.5 
-0.05 

-0.25 
 

CP5 
-0.1 

-0.3 

CP10 
 

-0.1 
 

-0.4 

CP15 

CP20 


