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問： 

先前詢問的「齒研螺旋齒輪與齒條之強度查核」 

http://blog.roodo.com/amx/archives/20000388.html 

如果 

1. 小齒輪型號要改成 SSG2-24J22，因為我連接的心軸大小為 22mm，是否

會影響使用狀況 ？ 

2. 齒條沒有研磨，對運動精度會造成何種影響 ？ 

3. 若齒條研磨，價格會差多少 ？ 因為價格若在我可接受的預算內，我希望可

以採用。 

4. 齒條的固定方式 R1、RF 的差異 ？是否有從上而下的鎖固方式，就是有齒

的那面有開孔。 

 

 

答： 

1. 小齒輪改成 SSG2-24J22 使用上沒有問題，單價也與 SSG2-24J20 一

樣。 

2. 齒條沒有研磨（SRFD2-1000），精度當然會比有研磨（SRGF2-1000）的

低一點。 

 

齒條精度在 JIS 中沒有規範，以下是 KHK 公司自己的規範 

沒研磨齒條 SRFD2-1000： 

在 KHK 規範中之精度為 KHK R001 4 級最大累積節距誤差：0.085mm 

研磨齒條 SRGF2-100： 

在 KHK 規範中之精度為 KHK R001 3 級最大累積節距誤差：0.060mm 

 

齒條的節距誤差精度(ＫＨＫ Ｒ ００１) 

齒條的長度(將之視為正齒輪的節圓周長)除以圓周率(𝜋)得到同模數之等價正齒

輪的節徑。然後參考 JIS B 702：1976「正齒輪及螺旋齒輪的精度」，將此標

準應用在此等價正齒輪上，以得到 1 到 8 級的齒距誤差容許值。 

 

齒條的精度 (ＫＨＫ Ｒ ００１) 單位：μm 

http://blog.roodo.com/amx/archives/20000388.html
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其他注意事項，請參考： 

http://www.khkgears.co.jp/khkweb/search/tobiraLink.do?method=sunpou&icod

e=24 

 

在強度允許下，請由上述之精度表斟酌是否必須要採用研磨齒條。 

 

3. 研磨齒條 SRGF2-1000 的單價當然會比沒研磨齒條 SRFD2-1000 的單價

高，這點在成本考量下，也是主導採購的重要因素。重點在於是以精度為考

量，或是以成本做出發點，在兩者無法兼顧時，如何取捨才是困難。 

 

4. 齒條固定方式 KHK 只提供如同 SRFD2-1000，在側面鑽有固定孔之方

式。 

SRGF2-1000 則沒提供固定螺絲孔，客戶可依自己的需求自行鑽孔，但因

為這型齒條齒面有經硬化處理，故無法由齒面加工。 

然而，除非有特殊考量，我們是不建議在齒部開固定孔，因為這樣會降低齒

輪的強度。 

http://www.khkgears.co.jp/khkweb/search/tobiraLink.do?method=sunpou&icode=24
http://www.khkgears.co.jp/khkweb/search/tobiraLink.do?method=sunpou&icode=24

